THOME

PRAZISION

Genauigkeit von

Koordinatenmessmaschinen

Die Genauigkeit von Koordinatenmessmaschinen (KMG) wird mit Hilfe der ISO 10360
geprift. Diese Norm regelt die

»Annahmeprifung und Bestatigungsprufung flir Koordinatenmessgerate (KMG)“

Die Norm ist unterteilt in 6 einzelne Norm-Blatter.

Teil 1:
Teil 2:
Teil 3:
Teil 4:
Teil 5:
Teil 6:

Begriffe

KMG eingesetzt zur Messung von Langenmalien

KMG mit der Achse eines Drehtisches als vierte Achse

KMG im Scanningmodus

Mit Mehrfachtastern angewendete KMG

Fehlerabschatzung beim Berechnen Gaul3scher zugeordneter
Geometrieelemente

Die ISO Norm 10360

Das wesentliche in Kurzform.

Die ISO 10360-2:
KMG eingesetzt zur Messung von LAngenmalden

MPEg

Die volumetrische L4&ngenmessabweichung
MPEg

Sie gibt die Abweichung beim Messen von
Abstdnden und Durchmessern an.

Es werden 5 Endmalie je 3 mal gemessen.
¥ Dabei wird jeweils ein Punkt an beiden
Stirnflachen angetastet. Der Endmal3stapel
wird in 7 verschiedene Richtungen im
Volumen ausgemessen. Alle

Messergebnisse mussen die Spezifikatin "E"
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MPEp

Volumetrische Antastabweichung MPEp

bezeichnet die Abweichung des KMG
(Koordinatenmessgerates) bei
Formmessungen (Geradheit, Ebenheit,
Rundheit, Zylinderform und
Freiformtoleranzen). Hierbei wird eine
Prufkugel mit 25 Antastungen gemessen.
P=Rmax - Rmin = Kugelform bzw. der
Formfehler des KMG. Keiner der
Antastpunkte darf eine gréf3ere Abweichung
als P haben.

Die ISO 10360-4:
KMG im Scanningmodus

MPEp

Volumetrische Scanning
Antastabweichung MPEryp

Eine Prufkugel wird an 4 definierten Bahnen
gescannt. THP ist die max. Spannweite aller
radialer Abstande. (THP=Kugelform-
scanning = Rmax - Rmin )

Es ist die Dauer 7 [sec.] der Scanning-
Prifung vom Zwischenpunkt am Beginn der
ersten Scanning-Sequenz bis zum
Zwischenpunkt am Ende der vierten
Scanning-Sequenz zu messen.

THOME Prazision GmbH
Zeilharder Str. 31
D-64409 Messel / Germany

@ +49-(0)6159/7093-0

Fax +49-(0)6159/7093-10

E-Mail: info@thome-praezision.de
http://www.thome-praezision.de

Stadt- und Kreis Sparkasse Darmstadt ~ Geschéftsfuhrer:

Kto. 718866, BLZ 508 501 50 Dipl.-Ing. M. Thome, R. Thome
IBAN : DE89508501500000718866 HRB 85758, Amtsgericht Darmstadt
Swift (BIC): HELADEF1DAS

Z:\Vertrieb\Wissen\Genauigkeit-von-Koordinatenmessmaschinen-2.doc

Seite 2 von 3



THOME

PRAZISION

Die ISO 10360-5:
Mit Mehrfachtastern angewendete KMG

Die Mehrfachtaster-
Antastabweichung:
MF, MS, ML

Antastabweichung fir starre Tastsysteme mit
mehreren Tastern MF, MS, ML

Eine Prufkugel wird mit einem Sterntaster mit
5 Taststiften und einem starren Tastkopf
vermessen. Dabei wird mit jedem Taster 25
mal angetastet. Es ergeben sich 5x25=125
Antastungen. Form- und Lagefehler aller 125
Antastungen werden ermittelt.
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